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15 | %2 [ 170 | 65 60,5 17 | 4x14 | 4x15,7 | 53 | 103 | 95 58 | 130 | 2,5
20 | % 170 | 75 69,9 20 | 4x14 | 4x15,7 | 56 | 105 | 105 | 65 | 160 | 3,3
25 | 1 | 185 | 85 79,2 25 | 4x14 | 4x15,7 | 67 [ 121 | 115 | 65 | 160 | 4,2
32 [17%“| 185 | 100 88,9 32 | 4x18 [ 4x15,7 | 72 | 126 | 140 | 75 | 180 | 5,7
40 [17%°| 230 | 110 98,6 40 | 4x18 | 4x15,7 | 83 | 141 | 150 | 85 | 200 | 7,3
50 2 230 125 | 120,7 | 50 |4x18 [4x19,1| 91 | 148 | 165 | 100 { 230 | 10,0

Bec ¢ py4YHbIM pblyarom

OcTtaetcs npaBo Ha n3MeHeHuns




