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O С кcaд кe
Де гсчaж o pз -pe уe  и po ж o чa DW paмpaВo ж aе з  гуд
чo е ж po уд с се гсчaысс и o ж o чa   Псгчo cж с к  ж pyВax. O е с
вapaе ж сpyщж  е aгe Пе з  ̆ чo е ж po уТ к  cсcж e яax
o xуaПгe е сд с yмуax cяaмчс гуд чo я и pe cco po к ,
к e е ж судж o po к  с гpyвсx яe xaе смя o к . Єж o  и po эе з e  с
е e гo po всe   и pсВo pз , чo ж o pз e  и paчж сэe cчс е e   ж pe Вyщж
ж e xе сэe cчo вo  o ВcуyПск aе сд.  рpсВo pз  яo вyж
o cе aьaж Тcд к зxo ге з яс ыe и дяс гуд  cсве aусмaысс o
и pe к зКe е сс мaгaе е o вo   ме aэe е сд pacxo гa.  ъpo яe  ж o вo ,
к ce  яo гe ус  и pсВo po к  яo вyж  Вз ж Т ycж aе o к уe е з  к  ущВo я
и o уo Пe е сс, эж o  o эe е Т o Вуe вэae ж  сx яo е ж aП .

ц pкд ыкС з  кмя e pe д кТ
Cяcрeа a яП а epeс яп  C (ж o уТчo  гуд DW 181 с DW 182)
co cж o сж  см Кapе сpa c гсcчo я , pacи o уo Пe е е з я  к
чo е сэe cчo  ̆ ж pyВe .  Taчaд cсcж e яa и pe ге aме aэe е a гуд
смяe pe е сд pacxo гa эсcж зx Псгчo cж e .̆  йсcч cк o Вo ге o
и e pe я e ьae ж cд и o  чo е ycy. ъo вгa и o ж o ч Псгчo cж с
и po ж e чae ж  к  е aи paк уe е сс, yчaмaе е o я  cж pe учo ,̆ cсcж e яa
смяe pe е сд мaе сяae ж  и o мсысщ, к  чo ж o po  ̆ cсуa и o ж o чa,
гe c̆ж к yщьaд е a гсcч, ypaк е o к e Кск ae ж cд cсуo ˘
и pyПсе з .  Taчся  o Вpaмo я , и o уo Пe е сe  cсcж e яз
смя e pe е сд co o ж к e ж cж к ye ж  ж e чyьe яy ме aэe е сщ
o ВРe я е o вo  pacxo гa. M aве сж  yи paк удe ж  чo е ж aчж o я ,
pacи o уo Пe е е з я  к  мaьсьe е е o я  яe cж e , a ж aчПe
yи paк удe ж  се гсчaж o po я . B ж aчo  ̆яaве сж o -yи paк удe яo ˘
cсcж e я e  е e  ж pe Вye ж cд сcи o уТмo к aж Т мaьсж е з e
caуТе счс, эж o  ме aэсж e уТе o  и o к зКae ж  мaьсьe е е o cж Т с
е aгe Пе o cж Т и pсВo pa и pс єчcиуyaж aысс.  Pзэaв  c
яaве сж o я  к paьae ж cд е a гсcчe , смвo ж o к уe е е o я  см PTFE,
с сяe щьe я  ■ o pяy, и pe и дж cж к yщьyщ и po е сче o к e е сщ
Псгчo cж с к  к e pxе щщ чaяe py чo pи yca и pсВo pa  (к
чo ж o po  ̆ pacи o уo Пe е з   caя  yи paк удщьс  ̆ яaве сж  с
чaусВpo к o эе aд и pyПсе a).

Cяcрeа a яП а epeс яп  E c co иуo я , и pся e е дe ж cд
гуд смяe pe е сд pacxo гa Псгчo cж e ,̆ co гe pПaьсx
ж к e pгз e  эacж сыз  с сяe щьсx ж e е гe е ысщ ч
o Вpaмo к aе сщ и po Вo ч (гуд DW 181 с DW 182).
 Cяcрeа a яП а epeс яп  P сcи o уТмye ж cд к
се гсчaж o pax-pe уe  и po ж o чa DW 183 and DW 184,
чo ж o pз e  ycж po e е з  и o  ж o яy Пe  и pсе ыси y, е o  е e
ся e щж  co иуa.
щ peяа y в ecрьa яcо o СВП o ьaс яп
С  рpo cж aд с и po эе aд чo е cж pyчысд - чo pи yc IP55
С  C сcж e яa c яaве сж е o  ̆и e pe гaэe .̆
С  M o е ж aП  к  ущВo я  и o уo Пe е сс.
С  Ф сpo чс  ̆гсaи aмo е  смяe pe е сд pacxo гa.
С  рpсяe е e е сe  paмусэе зx яaж e pсaуo к .
С  C  чpyвуo  ̆Кчaуo  ̆сус се гe чcе з  ̆ж си з  се гсчaж o po к .
С  Hacж paск ae яз e  и pe гe уТе з e  к з чущэaж e ус.
С  Be pcсс  c к cж po e е е з яс pe уe .
С  Ex к e pcсс (к мpз к o Вe мo и acе з e ).

Bepcяя яcо o Сс eс яп  о pяДo po ь
DW 181
С  йуд вo pсмo е ж aуТе зx с к e pж счaуТе зx ж pyВ c ж pyВе з я
co e гсе e е сe я  o ж  3/4" to 2".
С  C  чpyвуo  ̆Кчaуo  ̆(A) усВo  се гe чcе з  ̆се гсчaж o p (G).
С  1 сус 2 и pe гe уТе зx к з чущэaж e уд.
С  C сcж e яa смяe pe е сд C сус E.
С  йсaи aмo е з  смяe pe е сд и pсВo pa (cя . ж aВусыy).

DW 182
С  йуд вo pсмo е ж aуТе зx с к e pж счaуТе зx ж pyВ.
С  ”уaе ыe к з e  co e гсе e е сд o ж  DN 15 гo  65 (1/2" to 2’1/2).
С  C  чpyвуo  ̆Кчaуo  ̆(A) усВo  се гe чcе з  ̆се гсчaж o p (G).
С  1 сус 2 и pe гe уТе зx к з чущэaж e уд.
С  C сcж e яa смяe pe е сд C сус E.
С  йсaи aмo е з  смяe pe е сд и pсВo pa (cя . ж aВусыy).

DW 183
С йуд вo pсмo е ж aуТе зx с к e pж счaуТе зx ж pyВ.
С  ”уaе ыe к з e  co e гсе e е сд o ж  DN 65 гo  200 (3’ to 8").
С  C  чpyвуo  ̆Кчaуo  ̆(A) усВo  се гe чcе з  ̆се гсчaж o p (G).
С  1 сус 2 и pe гe уТе зx к з чущэaж e уд.
С  C сcж e яa смяe pe е сд P.
С  йсaи aмo е з  смяe pe е сд и pсВo pa (cя . ж aВусыy).

DW 184
С  йуд вo pсмo е ж aуТе зx с к e pж счaуТе зx ж pyВ (DN > 250,
   10’).
С  ”уaе ыe к з e  co e гсе e е сд DN 150, PN 16.
С  Де гe чcе з  ̆се гсчaж o p (G).
С  1 сус 2 и pe гe уТе зx к з чущэaж e уд.
С  C сcж e яa смяe pe е сд P.
С  йсaи aмo е з  смяe pe е сд и pсВo pa (cя . ж aВусыy).
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Te xд кбe cакe  иaд д з e
DW 181 DW 182 DW 183 DW 184

чяaо aП o с  яП а epeс яп
 (100% П с aдeс яe)
O ВРe я е з  ̆pacxo г (m3/h)
C чo po cж Т и o ж o чa (m/s)

o ж  0,16 гo
30
-

o ж  0,16 гo  30
-

o ж  24 гo  250
-

-
o ж  0,4 гo  4

C o eНяс eс яe
Pe мТВo к o e  (G")
”уaе ыe к o e  o ж  NFE 29203

”уaе ыe к o e  o ж  ANSI

o ж  3/4" гo  2"
-

-
o ж  DN 15 гo  50
(65)
o ж  1/2 гo  2"
(2  1/2")

-
o ж  DN 80 (65)
гo   200 3"
o ж  3½ (2 ≤ ")
гo  8"

-
>DN 150
lateral fitting
6"

Cяcрeа a яП а epeс яп
йсcч с чo е сэe cчaд ж pyВa
йсcч с co иуo
To уТчo  гсcч

C
E
-

C
E
-

-
-
P

-
-
P

н с Няц aрo p
Ф чaуa o ж  1 гo  10 (се гe чcе з )̆
B e гсе сыax смяe pe е сд pacxo гa

G
A

G
A

G
A

G
-

Haо paьСeс яe Ньяэeс яп  о o рo ц a
Be pж счaуТе o e  / к к e px
                         / к е см
шo pсмo е ж aуТе o e   / к ce  е aи paк уe е сд

VU
VD
H

VU
VD
H

VU
VD
H

-
-
H

Maц cяа aСВс o e paДo дee
НaьСeс яe (Т ap) NP
C ж aе гapж е o e  сcи o уе e е сe
      Pe мТВo к o e  (G")
      ”уaе ыe к o e  o ж  NFE 29203 or DIN

      ”уaе ыe к o e  o ж  ANSI
C и e ысaуТе o e  сcи o уе e е сe

40
-

-
и o  мaи po cy

-
40
PN 16 гуд DN 65

150 Lbs
и o  мaи po cy

-
16
PN 40 гуд DN 80
PN 10 гуд DN 200
150 Lbs
и o  мaи po cy

-
16

и o  мaи po cy
Teа о epaрy pa эяНц o cря (ыC)
- cж aе гapж е o e  сcи o уе e е сe
- c o Вгyк ae язя  чo Пyxo я
- к з co чo ж e я и e paж ypе з˘
  (Вe м се гсчaж o pa) ж си a H3

±120
±150

±300

±120
±150

±300

±120
±150

±300

±120
±150

±300

Bп П ц o cрВ эяНo cря
(mPa.s)
- cж aе гapж е o e  сcи o уе e е сe
C и e ысaуТе o e  сcи o уе e е сe

±30
>30

±30
>30

±30
>30

±30
>30

Bapяaи яп  (о o ьрo pп eа o cрВ)
cpaДaрюьaс яп  ьюц СйдaрeСe˘ “3% “3% “3% “3%
To дс o cрВ яП а epeс яп
(Де гсчaж o p ж си a  A) “15% “15% “ 15% -
ъaж e вo pсд мaьсж з IP 55
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O вo мд aбe д кe  С pквo poМ
                                                                                                                          DW 18./.../.../.../.../.../.../.

Be pcсд DW 181
             DW 182
             DW 183
             DW 184

C сcж e яa смяe pe е сд C, E, P

ъo г гсaи aмo е a смяe pe е сд pacxo гa (cя . ж aВусыy)

ъo е cж pyчысд (cя . paмгe у БM aж e pсaуз½)
             B    Δpo е мa
             N    C ж aуТ
             R    He pПaк e щьaд cж aуТ, apясpo к aе е aд cж aуТщ (гуд DN > 100)
             RR He pПaк e щьaд cж aуТ

Де гсчaж o p G, A

рpe гe уТе з  ̆к з чущэaж e уТ
             K1 K2
             KV1 KV2

Ex (ж o уТчo  гуд к мpз к o мaьсьe е е o вo  сcи o уе e е сд)

C o e гсе e е сe
             o ж  3/4" гo  2"
             o ж  DN 15 гo  200

Maо e pкaп з
DW 181/...
DW 182/...
DW 183/...
DW 184/...

B*
-
-
-

-
-
N**
N**

-
-
R
R

RR
RR
RR
RR

Bepxс п п  цpюУц a
–о Сo рс ярeСВ
          DW 181 Ф182
          DW 183 Ф184
н П а epярeСВс aп
cяcрeа a

К Сaс и ю с a
яП а epярeСВс o ˘
рpy Дe
гo pо y c о pяДo pa

He pП . cж aуТ AISI 316L
Hсж pсу ***
PTFE
He pП . cж aуТ AISI 316L
Δpo е мa

Δpo е мa

р o усчapВo е aж

He pП . cж aуТ AISI 316L
Hсж pсу ***
PTFE
He pП . cж aуТ AISI 316L
Гвуe po гсcж aд cж aуТ

Гвуe po гсcж aд cж aуТ

р oусчapВo е aж

He pП . cж aуТ AISI 316L
Hсж pсу ***
PTFE
He pП . cж aуТ AISI 316L
He pП . cж aуТ AISI 316L
apясpo к aе е aд cж aуТщ

He pП . cж aуТ AISI 316L
гуд DN> 100

р o усчapВo е aж

He pП . cж aуТ AISI 316L
Hсж pсу ***
PTFE
He pП . cж aуТ AISI 316L
He pП . cж aуТ AISI 316L

He pП . cж aуТ AISI 316L

р o усчapВo е aж
* C o cж aк : Sn(o уo к o ) 10,596 / Pb(cк се e ы) 2,596 / Zn(o уo к o ) 296 / P(■ o c■ o p) 0,396 / Ni(е счe уТ) 2%
                /o cж aж o эе aд Cu(яe гТ) - (cж o ч̆с  ̆ч яo pcчo  ̆к o гe ).
** C o  cи e ысaуТе зяс ■ уaе ыaяс, cж aуТе o  ̆смяe pсж e уТе o  ̆ж pyВo  ̆с ■ уaе ыaяс, к e pcсд N.
*** рpo чуaгчa см к сж o е a (Viton) и o  мaи po cy.
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н д икаaо o pз
Δaмo к з e  к e pcсс се гсчaж o po к -peуe  и po ж o чa
к e pcс  ̆ o ж  DW 181 гo  184 o cе aьe е з
се гe чcе з яс ж си aяс се гсчaж o po к  (G), чo ж o pз e
и pe ге aме aэe е з  гуд и po cж o  ̆ к смyaуТе o ˘
и po к e pчс cчo po cж с и o ж o чa.  ъaПгo e  гe уe е сe
Кчaуз  co o ж к e ж cж к ye ж   1/10 o ж  гсaи aмo е a
смяe pe е сд.  B cуyэae  гк сПe е сд и o ж o чa
Псгчo cж с ж o уТчo  к  o ге y cж o po е y с
е e o Вxo гсяo cж с е acж po ч̆с и pe гe уТе зx
к зчущэaж e уe ,̆  к  к e pcсдx и pсВo po к  DW 181,
DW 182 с DW 183 яo Пе o  сcи o уТмo к aж Т
се гсчaж o pз  c чpyвуo  ̆Кчaуo  ̆(A).  Ф чaуy єж сx се гсчaж o po к  яo Пе o  вpaгyсpo к aж Т к  l/min, l/h, m3/h с ж .г., усВo
сcи o уТмo к aж Т e e  чaч се гсчaж o p гaк уe е сд.

ц pe иe п юд з e  Мз ап Дбaо e п к
Де гсчaж o pз -pe уe  и po ж o чa DW 181 to 184 яo вyж  Вз ж Т o cе aьe е з  o ге ся , усВo  гк yяд и pe гe уТе зяс
к з чущэaж e удяс, чo ж o pз e  яo Пе o  е acж po сж Т к  и pe гe уax гсaи aмo е a смяe pe е сд и pсВo pa:  1 ILS (яe яВpaе a) K1
сус 2 ILS (яe яВpaе a) K2, е aвpyмчa е a чo е ж aчж  12 VA (яaчcсяyя ). рpс е e o Вxo гся o cж с сяe ж Т Вo уe e  к з co чyщ
е aвpyмчy е a чo е ж aчж ax (гo  1200 VA), яo Пе o  сcи o уТмo к aж Т усВo  и e pe чущэaщьe e  pe уe , усВo  к e pcсс c
и pe гe уТе зяс к з чущэaж e удяс  KV 1 сус KV 2.

Texс ядecц яe рpeДo ьaс яп  ц  о peНeСВс юа  ьюц СйдaрeСп а

Tяо ю я ц o Сядecрьo  ц o с рaц рo ь   HaЗpy П o дс aп  cо o co Дс o cрВ
C рaс Нapрс o e яcо o Сс eс яe
K1 (K2)         o гсе  (гк a гуд K2) гк yxи o мсысo е е з  ̆чo е ж aчж 12 VA яaчc. (яaчc. 350 V AC, яaчc. 0.4 A)

M e яВpaе a ж си a IA42

C  о epeц Сйдeс яeа
K1 (K2)         o гсе  (гк a гуд K2) гк yxи o мсысo е е з  ̆чo е ж aчж 3 VA яaчc. (яaчc. 100V AC яaчc. 0.25 A)

M e яВpaе a ж си a CM21

C  peСe
KV1 (KV2)     1 (2) и e pe чущэaщьс c̆д чo е ж aчж 1200 VA яaчc. (яaчc. 230 V AC, яaчc. 5 A)

Pe уe  ж си a БДcчaж e уТ½

C  ceа яcрo po а  (о o  П aо po cy )
KT1 (KT2)      1 (2) ce ясcж o pе зx к з чущэaж e уд 1000 VA яaчc. (яaчc. 250 V AC яaчc. 4A)

Bюco ц o рeа о epaрy pс o e яcо o Сс eс яe
H3                  o гсе  гк yxи o мсысo е е з  ̆чo е ж aчж 12 VA яaчc. (яaчc. 250 V AC, яaчc. 0.5 A)

M e яВpaе a ж си a  IA14

Haвpyмo эе aд cи o co Ве o cж Т чo е ж aчж o к  и pск e гe е a гуд cж aе гapж е зx к сгo к  єуe чж pсэe cчo  ̆е aвpyмчс. рpс
е aусэсс гpyвсx к сгo к  е aвpyмчс (е aи pсяe p, се гyчж ск е aд), е e o Вxo гся o  сcи o уТмo к aж Т чo ppe чж сpyщьсe
мaьсж е з e  ыe и с.
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УкaС aмo д з  кмя e pe д кТ pacxo иa
DW 181 DW 182 н с Няц aрo pю G я A гo Н щ o рepп  НaьСeс яп
Pe мТВo к o e
co e гсе e е сe

DN ■ уaе ыe к o e
co e гсе e е сe
(mm)

йсaи aмo е
смя e pe е сд pacxo гa
l/h (m3/h DN > 40)

…hpmax (mbar)
гуд
      qmin              qmax

3/4" 15      20....     160
     50....     400
   150....   1 000
   300 ....  2 500

C011
C012
C013
C014

16
67

140
150

80
176
440
490

   64 ....      160
   100....     250
   160 ....     400
   250 ....     630
   400....   1 000

E015*
E016*
E017*
E018*
E019*

65
150
18
40
18

370
870
110
270
110

1 25    200 ....  1 600
   300....   2 500
   500....   4 000

C021
C022
C023

18
26
85

80
180
400

   640....  1 600
1 000 .... 2 500
1 600 .... 4 000

E025
E026
E027

15
45
25

110
240
140

1 1/2" 40    500....  4 000
   800....  6 300
1 200.... 10000

C041
C042
C043

14
32
60

68
110
160

2 500....  6 300
4 000....10 000

E045
E046

15
50

100
260

2" 50
(ou 65)

1 200....10 000
2 000....16 000
2 500 ....20 000
7 500.... 30 000

C051
C052
C053
C054

30
65
72
47

80
260
350
360

6 400 ....16 000
8 000 ....20 000

E055
E056

20
30

110
140

 *To уТчo  c се гсчaж o po я  ж си a G.

DW 183
DN ■ уaе ыe к o e
co e гсе e е сe (mm)

н с Няц aрo p G
йсaи aмo е
смя e pe е сд pacxo гa
(m3/h)

гo Н н с Няц aрo p A
йсaи aмo е  смяe pe е сд
pacxo гa
(m3/h)

гo Н щ aНeс яe НaьСeс яп
…Pmax
(mbar)

80
(ou 65)

10... 24
16.. .40
20... 50
24... 60
28... 70

P081
P 082
P 083
P 084
P 085

-
10. ..40

12,5... 50
15... 60
17... 70

-
P086
P087
P088
P089

10
20
10
12
12

100 16.. .40
24... 60
32... 80

40... 100
48... 120

P 101
P102
P 103
P 104
P 105

-
15. ..60
20 ...80
25... 100
30... 120

-
P 106
P 107
P 108
P 109

10
23
14
23
33

125 24... 60
40... 100
48... 120
60.. .150
70... 180

P121
P 122
P 123
P 124
P 125

-
25... 100
30... 120
37 ...150
45 ... 180

-
P 126
P 127
P 128
P 129

20
24
26
24
30

150 40... 100
60... 150
70... 180
90... 220
100... 250

P 151
P 152
P 153
P 154
P 155

-
37... 150
45... 180
55 ... 220
65 Х   25

-
P 156
P 157
P 158
P 159

30
32
37
34
30

200 60... 150
70... 180
90... 220
100... 250

P 201
P202
P203
P204

-
-

55 ...220
65 Х 250

-
-

P205
P206

35
40
44
40

DW 184
гуд смяe pсж e уТе o  ̆ж pyВз

C ц o po cрВ
о po рo ц a (m/s)

MacУрaД
У ц aСю

>DN 250(10’’) 0,2... 0,4
0,4... 1
1 ...4
4

1 : 2
1 : 2,5
1 : 4
1 : 4
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г cо aд oМп e д д з e  иe о aп к
DW 182 (181)
c яс Няц aрo po а  G

1  ъpзКчa
2  0-чo уТыo
3  ъo pи yc
4  C ж o и o pе з  ̆Кж с■ ж
5  рpo чуaгчa
6  ъpзКчa
7  ъoуТыo -и pyПсе a
2  0-чo уТыo
9  Гиуo ж е дщьс  ̆чo Пyx
10 0-чo уТыo
11 Pзэaв яaве сж a
12 Дмяe pсж e уТе aд и pyПсе a
     к  cВo pe
13 PTFE  чo уТыo
14 Дмяe pсж e уТе з  ̆гсcч (type C)
15 Дмяe pсж e уТе aд ж pyВa (DW 182
     c ■ уaе ыe к з я  co e гсе e е сe я )
17 рpyПсе дьaд Кă Вa
18 Bсе ж
34 M e яВpaе е з  ̆чo е ж aчж  G/K1
36 O и o pе aд иуacж се a
37 Ф чaуa
38 Bсе ж  е acж po ч̆с гуд се гсчaж o pa
39 Гчaмaж e уТ Кчaуз
40 ъoуТыo  cж o и o pе o вo  мyВa
41 X o яyж
42 Bсе ж  е acж po ч̆с гуд чo е ж aчж a G
43 А aчуe и чс
44 йe ж aуТ к paьe е сд гуд се гсчaж o pa
45 шă чa
46 рpyПсе дьaд Кă Вa
47 ъoуТыo -и pyПсе a

DW 182 (181)
c яс Няц aрo po а  A

1  ъpзКчa
2  0-чo уТыo
3  ъo pи yc
4  Locking pin
5  рpo чуaгчa
6  ъpзКчa
7  ъoуТыo -и pyПсе a
2  0-чo уТыo
9  Гиуo ж е дщьс  ̆чo Пyx
10 0-чo уТыo
11 Pзэaв яaве сж a
12 Дмяe pсж e уТе aд и pyПсе a
     к  cВo pe
13 PTFE  чo уТыo
14 Дмяe pсж e уТе з  ̆гсcч (ж си  C)
15 Дмяe pсж e уТе aд ж pyВa (DW 182
     c ■ уaе ыe к з я  co e гсе e е сe я )
17 рpyПсе дьaд Кă Вa
18 Bсе ж
19 ъpyвуaд Кчaуa
20 Bсе ж  c и o ж ă е o  ̆вo уo к чo ˘
21 Гчaмaж e уТ Кчaуз
22 O cе o к aе сe  гуд чpyвo к o  ̆Кчaуз
23 Bсе ж  c и o ж ă е o  ̆вo уo к чo ˘
24 He cyьaд иуacж се a
25 йe ж aуТ к paьe е сд c яaве сж o я
26 Ф e cж e pе д
27 Ф и суТчa и po чуaгчс
28 O и o pе aд иуacж се a
29 Ф и суТчa
30 рpсПсяе aд иуacж се a
31 Ф ă Вa
32 Bсе ж  е acж po ч̆с
32a шă чa
33 M e яВpaе е з  ̆чo е ж aчж  A/KI

DW 184
62a Гиуo ж е дщьс  ̆чo Пyx
62b PTFE  чo уТыo
62c Ф ă Вa
62d TpyВчa
62e  0-чo уТыo
63a Дмяe pсж e уТе з  ̆гсcч
63b Pзэaв яaве сж a
64   Дмяe pсж e уТе aд и pyПсе a
65   шă чa
66   рpyПсе дьaд Кă Вa
67   рpсco e гсе сж e уТе з  ̆■ уaе e ы
68   PTFE  yиуo ж е e е сe

DW 182 H3/K1
Bюco ц o рeа о epaрy pс o e
яcо o Сс eс яe
9  Гиуo ж е дщьс  ̆чo Пyx
10  0-чo уТыo
11 Pзэaв яaве сж a
12 Дмяe pсж e уТе aд и pyПсе a к
     cВo pe
13 PTFE  чo уТыo
14 Дмяe pсж e уТе з  ̆гсcч (ж си  C)
15 Дмяe pсж e уТе aд ж pyВa
17 ъoуТыo -и pyПсе a
18 Bсе ж
48 M e яВpaе е з  ̆чo е ж aчж  H3/K1
49 O cе o к aе сe
50 шă чa
51 Ф e cж свpaе е з  ̆к се ж  c вo уo к чo ˘
     и o г ж o pыo к з  ̆чущэ

DW 183
52a Гиуo ж е дщьс  ̆чo Пyx
52b PTFE  чo уТыo
52c Ф ă Вa
52d TpyВчa
52e 0-чo уТыo
53  Pзэaв  яaве сж a c смяe pсж e уТе зя
      гсcчo я
54  Дмяe pсж e уТе aд и pyПсе a
55  шă чa
56  рpyПсе дьaд Кă Вa
57 Дмяe pсж e уТе aд ж pyВa c яy■ ж o ˘
     с ■ уaе ыaяс
58 PTFE  yиуo ж е e е сe
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M o д о aО
р e pe г яo е ж aПo я  o эсcж сж e  ж pyВy o ж  вpдмс с o cж aж чo к
Куaяa o ж  cк apчс. Гcж aе o к сж e  и pсВo p е a ж pyВe  ж aчся
o Вpaмo я , эж o Вз    cж pe учa е a чo pи yce  co o ж к e ж cж к o к aуa
е aи paк уe е сщ и o ж o чa. йусе a и pдя o вo  yэacж чa гo  с и o cуe
и pсВo pa гo уПе a co cж aк удж Т 5 x D.  рpсco e гсе сж e
єуe чж pсэe cчсe  и po к o гa co вуacе o  эe pж e Пy е a чуe яяе o ˘
чo po Вчe .

ц o иэo о o Маa а  єаcС п yaоaыкк
Де гсчaж o pз -pe уe  и po ж o чa и o cж aк удщж cд и pe гк apсж e уТчo
е acж po e е е з яс с вo ж o к з яс гуд сcи o уТмo к aе сд. M e гуe е е o
o ж чpз к ă ж e  мaгк сПчy и e pe г е aэaуo я  єчcиуyaж aысс
и pсВo pa.
HAC TPO ЕъA рPEйEЬ ЫHЮ X  BЮ ъЬ Ч ’ATEЬ EЕ
рpe гe уТе з e  к з чущэaж e ус яo вyж  Вз ж Т е acж po e е з
се гск сгyaуТе o  и o  к ce яy гсaи aмo е y смяe pe е с .̆  йуд
pe вyусpo к чс yгaусж e  cж o и o pе yщ Ки суТчy с cе сясж e
чpзКчy и pсВo pa. рpe гe уТе з e  к з чущэaж e ус к  и pсВo pax c
се гe чcе з яс се гe чaж o paяс (G) сяe щж  мe уe е yщ и o уo cy
(е o pяaуТе o  мaчpз ж з  ̆ БHА ½ чo е ж aчж ) усВo  чo pсэе e к yщ
и o уo cy (е o pяaуТе o  o ж чpз ж з  ̆ БHO ½ чo е ж aчж ) е a Кчaуe . Ha
и pсВo pax, к з и yьe е е зx гo  01/09/91 ык e ж  и o уo c
cуe гyщьс :̆ чpacе з  ̆ (HА  чo е ж aчж ), o paе Пe к з  ̆ (HO
чo е ж aчж ). ъaПгo e  гe уe е сe  Кчaуз  co o ж к e ж cж к ye ж  1/10 o ж
и o уе o вo  гсaи aмo е a смяe pe е сд и pсВo pa, е aи pся e p: 35
у/эac гуд гсaи aмo е a смяe pe е сд o ж  50 гo  400 у/эac. Taчaд
е acж po ч̆a и pe гe уТе зx к з чущэaж e уe  ̆ к o мя o Пе a ж o уТчo
усКТ и pс o ж cyж cж к сс o Вpaж е o вo  и o ж o чa Псгчo cж с к  ж pyВe .
р o уo Пe е сe  и pe гe уТе o вo  к з чущэaж e уд pe вyусpye ж cд
ясчpo я e ж pсэe cчся  к се ж o я , и e pe я e ьaщься  yчaмaж e уТ c
чo е ж aчж o я    и o  ык e ж е o  ̆и o уo cчe  е a Кчaуe .

йуд се гсчaж o po к  к e pcсс БA½ и pe гe уТе з  ̆ к з чущэaж e уТ
е acж paск ae ж cд и e pe ycж aе o к чo  ̆ o и o pе o вo  pзэaвa c
чo е ж aчж o я  и o cуe  o cуaВуe е сд Вуo чсpyщьe вo
pe вyусpo к o эе o вo  к се ж a.

Te xд кбe cаo e  o вcп yО кМaд кe
рpс е o pяaуТе o я  pe Псяe  єчcиуyaж aысс
е счaчo e  ж e xе сэe cчo e  o ВcуyПск aе сe  е e
ж pe Вye ж cд. O ге aчo , се гсчaж o pз -peуe  и po ж o чa
е e o Вxo гсяo  o эсьaж Т и pс и o и aгaе сс к е yж pТ
смяe pсж e уТе o вo  яe xaе смяa эacж сы Псгчo cж с.   
щ peНo cрepeэeс яe!
рpo к e pТж e , эж o Вз  сcи o уТмye я o e  эсcж дьe e
к e ьe cж к o  е e  к pe гсуo  гe ж aудя  и pсВo pa.

He кcС paМд o cо к
B cуyэae  к o ме сче o к e е сд е e сcи paк е o cж с
и pсВo pa и pс єчcиуyaж aысс pe чo я e е гye ж cд
к o мк paж сж Т e вo  смвo ж o к сж e ущ гуд pe я o е ж a.
Ecус o Ве apyПe е  гe ■ e чж  чo pи yca, ж o  e вo
е yПе o  к e pе yж Т смвo ж o к сж e ущ гуд мaяe е з .

ъO HTPO Ь ЫHЮ E  рPO BEPъД рPДΔO PA
н П а epярeСВс ю  ̆а exaс яП а
рpo к e pТж e  co cж o де сe  cсcж e яз  смяe pe е сд,
гсcчa к  чo е yce  усВo  гсcчa к  co иуe . TaчПe ,
и po к e pТж e  co cж o де сe  чaусВpo к o эе o ˘
и pyПсе з . B cуyэae  и po е сче o к e е сд Псгчo cж с
я e Пгy чo pи yco я  с чpзКчo ,̆ и o гo Пясж e
эe ж з pe  к се ж a, мaПсяaщьсx чpзКчy.
А aя e е сж e , и pс е e o Вxo гся o cж с, O -o Вpaме o e
чo уТыo .

гo э y x
рpo к e pТж e  co cж o де сe  чo е ж aчж o к  и pсВo pa,
сcи o уТмyд o яя e ж p. рpo к e pТж e , ж aчПe , paВo ж y
я e xaе смяa се гсчaж o pa. Ecж Т к o мя o Пе o cж Т
cе дж сд чo Пyxa и pсВo pa (и pс yгaуe е сс
Вуo чсpyщьe вo  чo уТыa) Вe м yгaуe е сд
смяe pсж e уТе o вo  яe xaе смяa с и pс е aусэсс
и po ж o чa к  смяe pсж e уТе o  ̆ж pyВe .

н ЕMEHEHн E щ O Ж O Я EHн Р
гP–ЙЖO Ш  А гA Жф
йуд и pсВo po к  c се гсчaж o po я  ж си a БA½ яo Пe ж
к o ме сче yж Т е e o Вxo гся o cж Т cяe ьe е сд
и o уo Пe е сд чpyвуo  ̆ Кчaуз . йуд єж o вo
е e o Вxo гсяo  и po смк e cж с o и e paысс  1 -  6.

1. Ггaусж e  cж o и o pе yщ Ки суТчy с cе сясж e
чpзКчy.

2. Ггaусж e  yчaмaж e уТ, сcи o уТмyд
cи e ысaуТе з  ̆єчcж paчж o p, усВo  и o ггe к  e вo
cе смy  c и o я o ьТщ гк yx o ж к e pж o ч.
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н ЕMEHEHн E щ O Ж O Я EHн Р  гP–ЙЖO Ш  А гA Жф  Фо po Нo Сэeс яe

Єп e ао pкбe cакe  С o иап Дбe д кТ
v р o гчущэe е сe  ч єуe чж po ce ж с co o ж к e ж cж к ye ж

cж aе гapж y EN6 1010-1, чуaccy мaьсж з  1
(гуд чo pи yca см aущясе сд) сус чуacca 2
(гуд PVC чo pи yca), чaж e вo pсс е aи pдПe е сд
IIl  с cж e и e е с и o я e x 2.

v рpсВo pз  DW co к я e cж сяз  c и o уo Пe е сдяс
и o  єуe чж po яaве сж е o  ̆ co к я e cж ся o cж с NF
EN 50 081.1 (Дмуyэe е сe ) с NF EN 50 082.2
(Гcж o э̆ск o cж Т).

v B ыe и с o Вдмaж e уТе o  гo уПе з  Вз ж Т
к з чущэaж e ус сус o ж чущэaщьсe
ycж po c̆ж к a. Єж с чo яяyж сpyщьсe
ycж po c̆ж к a гo уПе з  и o уе o cж Тщ o ж чущэaж Т
и pсВo pз  o ж  є/ce ж с, е axo гсж Тcд pдгo я  c
и pсВo po я  с Вз ж Т уe вчo  гo cж yи е з яс.

v O Вa и po к o гa и сж aе сд: ■ aмa (L) с е e ӂ paуТ
(N) гo уПе з  Вз ж Т мaьсьe е з
и pe гo xpaе сж e удяс (o ж  4 гo  6.3A c
мaяe гуe е сe я ). рpс и pсco e гсе e е сс
и pсВo pa ч и сж aщьe  ̆ce ж с, и e pк з я  гo уПe е
и o гчущэaж Тcд и po к o г мaмe яуe е сд (гуд
aущясе сe к o вo  чo pи yca). Bе e Ке с˘
гсaяe ж p чaВe уд и сж aе сд гo уПe е
е axo гсж Тcд к  и pe гe уax o ж  6 гo  12 яя .

щ pяа eдaс яe
- н cо o СВП o ьaс яe о pяДo pa ь y cСo ьяп x, с e

o рьeдaйв яx о pяьeНeс с o ˘
cо eи я� яц aи яя, а o эeр о pяьecря ц
с apy Уeс яй  peэяа a
лСeц рpo ДeП o о acс o cря о pя
лц cо Сy aрaи яя о pяДo pa.

- рpс е e o Вxo гсяo cж с гo cж yи a ч чуe яяaя
и pсВo pa, cе aэaуa е yПе o  o ж чущэсж Т
и pсВo p o ж  сcж o эе счa и сж aе сд.

0%                                                            100 % гсaи aмo е a смяe pe е сдъo у-к o
чo е ж aч-
ж o к

Tси
чo е ж aчж a рpe гe уТе з  ̆к з чущэaж e уТ, pe вyусpye яз  ̆и o  к ce яy

гсaи aмo е y смяe pe е сд
ъo е ■ с-
вypaысд

Tси
’K1°

                    HO  чo е ж aчж                                                     HА  чo е ж aчж

A

1 Tси
’K1’

                     HO  чo е ж aчж                                                    HА  чo е ж aчж

B

Tси
K2’

K1 мe уe е з  ̆  HO  чo е ж aчж                                                   HА  чo е ж aчж
K2 мe уe е з  ̆  HА  чo е ж aчж                                                   HO  чo е ж aчж

C

Tси
’K2’

K1 чo pсэе e к з  ̆ HА  чo е ж aчж                                                 HO  чo е ж aчж
K2 чo pсэе e к з  ̆ HO  чo е ж aчж                                                HА  чo е ж aчж

D

Tси
’K2’

K1 мe уe е з  ̆        HO  чo е ж aчж                                              HА  чo е ж aчж
K2 чo pсэе e к з  ̆  HO  чo е ж aчж                                              HА  чo е ж aчж

E
2

Tси
’K2’

K1 чo pсэе e к з  ̆  HА  чo е ж aчж                                               HO  чo е ж aчж
K2 мe уe е з  ̆        HА  чo е ж aчж                                               HO  чo е ж aчж

F

1
Tси
’KV1 G

1

Tси
’KV2’

H

K1
с

K2

Де к e p-
cе з˘

3. O cуaВТж e  к се ж з ,
чpe и дьсe  чpyвуyщ
Кчaуy.
4. р e pe я e cж сж e  Кчaуy к
ж pe Вye я o e  и o уo Пe е сe :
чpe иуe е сe  к се ж o к
и o мк o удe ж  и e pe я e ьaж Т
Кчaуy к  и pe гe уax 90÷.
А aПясж e  к се ж з .

5. Ггe pПск aд
и o к o po ж е o e  иуe эo ,
ycж aе aк уск aщж
cж pe учy yчaмaж e уд
е a е o уТ. .
6. Гcж aе aк уск aщж
чpзКчy и pсВo pa
е a я e cж o  с
мaчpe иудщж  e e
cж o и o pе o ˘
Ки суТчo .̆
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DW 183
йуд гсaяe ж po к  ж pyВз  o ж  DN 65 ч DN 200 pe чo я e е гye ж cд яo гe уТ DW 183, чo ж o paд яo Пe ж  Вз ж Т ycж aе o к уe е a
е a ж pyВo и po к o гe  к  ущВo я  и o уo Пe е сс . йсaяe ж p смяe pсж e уТе o  ̆ж pyВз  мaк сcсж  o ж  смяe pдe я o вo  pacxo гa с o ж
к сгa co e гсе e е сд и pсВo pa c ж pyВo и po к o гo я . M aчcсяaуТе aд cчo po cж Т и o ж o чa co cж aк удe ж  4 я /ce ч. M o гe уТ
DW 183 яo Пe ж  Вз ж Т и o cж aк уe е a к  к сгe  "N", "R" сус "RR" к e pcс  ̆ (cя . ½M aж e pсaуз½).  Tси  се гсчaж o pa с
и pe гe уТе зx к з чущэaж e уe  ̆ ж o ж  Пe  caяз ,̆ эж o  с к  cж aе гapж е зx яo гe удx.   йуд яo гe уe  ̆ Вe м се гсчaж o pa
pacxo гa яacКжaВ Кчaуз  co cж aк удe ж  1 : 2,5.  M acКжaВ Кчaуз  1 : 4 к o мя o Пe е  усКТ и pс ycж aе o к чe  к  и pсВo p
гк yx и pe гe уТе зx к з чущэaж e уe .̆ йуд и pсВo po к  c се гсчaж o po я  pacxo гa яacКжaВ Кчaуз  co cж aк удe ж   1 : 4.
рpс к e pж счaуТе o я  яo е ж aПe  и pсВo pa, к сг яo е ж aПa с е aи paк уe е сe  и o ж o чa гo уПе з  Вз ж Т o Вo ме aэe е з  к  мaчaмe
гуд yэe ж a к e ca смяe pсж e уТе o вo  гсcчa и pс чaусВpo к чe  и pсВo pa.
B cуyэae  е e сcи paк е o cж с и pсВo pa е e o Вxo гсяo  к o мк paж сж Т cсcж e яy смяe pe е сд к  cВo pe  смвo ж o к сж e ущ гуд
мaяe е з . рpс єж o я  к o мя o Пе o  o ж co e гсе e е сe  се гсчaж o pе o  ̆ эacж с чo pи yca o ж  и pсВo pa гaПe   и pс е aусэсс
и o ж o чa Псгчo cж с к  ж pyВe .  B cуyэae  е e o Вxo гся o cж с и o ги pyПсе e е е aд эacж Т гaж эсчa яo Пe ж  Вз ж Т ж aчПe
гe я o е ж сpo к aе a o ж к се эск aе сe я  эe ж з pe x Вo уж o к  M12, чpe и дьсx e e  ч смяe pсж e уТе o  ̆ ж pyВe .  рpс єж o ˘
o и e paысс е e ж  е e o Вxo гся o cж с o ж co e гсе дж Т смяe pсж e уТе yщ ж pyВy и pсВo pa o ж  ж pyВo и po к o гa, o Нс aц o
с eo Дxo Няа o  о epeцpюрВ о po рo ц  эяНц o cря.

DW  184
Be pcсд и pсВo pa DW 184  сcи o уТмye ж cд и pс к з co чo  ̆cчo po cж с сус cсуТе o  ̆ж ypВyуe е ж е o cж с и o ж o чa к  ж pyВax c
гсaяe ж paяс Вo уТКсяс,  эe я  DN 250. рpсВo p o Вo pyгo к aе  cи e ысaуТе зя  ycж po c̆ж к o я , е aмз к ae язя
ycи o чo сж e уТе aд (o Вcaге aд) ж pyВa, a ж aчПe  чaе aуo я  и po ж o чa Псгчo cж с c Пe cж чся  мaьсж е з я  yи o po я  е a чo е ыe ,
к  чo ж o po я  и e pe я e ьae ж cд  смяe pсж e уТе з  ̆гсcч.  Єжa ycсуe е е aд o и o pa и o мк o удe ж  сcи o уТмo к aж Т се гсчaж o p-
pe уe  и po ж o чa к  cуo Пе зx ycуo к сдx. рpсВo p o cе aьae ж cд ж o уТчo  се гсчaж o po я  c се гe чcе o  ̆ Кчaуo  ̆ с
чo е ж aчж aяс, с е e  o cе aьae ж cд вpaгyсpo к aе е o  ̆чpyвуo  ̆Кчaуo .̆ Bзco ж a и pсco e гсе сж e уТе o  ̆эacж с, yчaмaе е aд
е a яo е ж aПе o я  ■ уaе ыe  и pсВo pa, гo уПе a Вз ж Т co Вущгe е a.  рpс к e pж счaуТе o я  яo е ж aПe  и pсВo pa, к сг
я o е ж aПa с е aи paк уe е сe  и o ж o чa гo уПе з  Вз ж Т o Вo ме aэe е з  к  мaчaмe  гуд yэe ж a к e ca смяe pсж e уТе o вo  гсcчa и pс
чaусВpo к чe  и pсВo pa.

CДo pц a
А aя e е сж e  и po чуaгчy с и po к e гсж e  и po ыe гypy
cВo pчс к  o эe pe ге o cж с o и e paыс ,̆ o Вpaж е o ˘
paмВo pчe . рpo к e pТж e , эж o Вз  усыe к aд эacж Т
гсcчa A е axo гсуacТ ж o эе o  е aк cж pe эy и o ж o чy
Псгчo cж с.
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Bз co аo о e я С e paоypд o e
кcС o п д e д кe  H3
ъo pи yc  см  и o усчapВo е aж a  сcи o уТмye ж cд гуд ж e я и e paж yp  гo
150÷C.   рpсВo pз    чo е cж pyчж ск е o вo  сcи o уе e е сд H3 cи o уТмy-
щж cд гуд Псгчo cж e  ̆ c яaчcсяaуТе o  ̆ ж e я и e paж ypo  ̆ гo
300÷C. B ж aчсx ycуo к сдx е e ж  к o мя o Пе o cж с o Вo pyгo к aж Т
се гсчaж o pз -pe уe  и po ж o чa   DW  181 � DW 184  се гсчaж o paяс
сус  pe уe .  ъo е ж aчж з     и o я e ьe е з     к    мaьсж е yщ  чacce ж y  см
PTFE, е a е aВo pе o я  чpo е Кж e ӗ e , ycж aе o к уe е е o я
е e и o cpe гcж к e е е o  е a смяe pсж e уТе o  ̆ эacж с.  йуд   Псгчo cж e ˘
c ж e я и e paж ypaяс o ж  150÷C гo  200÷C и pсВo pз  яo вyж  Вз ж Т o cе aьe е з  и po чуaгчaяс см к сж o е a (Viton) сус
cсусчo е a. рpсВo pз , paВo ж aщьсe  к  гсaи aмo е e  ж e я и e paж yp o ж  200÷C гo  300÷C, a ж aчПe  яo гe ус DW 183/184,
o cе aьaщж cд и po чуaгчaяс см apaясге o вo  к o уo че a Вe м acВe cж a.  Єуe чж pсэe cчo e  co e гсе e е сe  и pсВo po к  c
чуe яяе o  ̆чo po Вчo ,̆ смвo ж o к уe е е o  ̆см aущясе сд, к з и o уе e е o  чaВe уe я   гусе o  ̆300 яя .  Be pcсс и pсВo po к  H3
и o уе o cж Тщ мaк ape е з .

Tpo С кбe cаo e
кcС o п д e д кe
йуд сcи o уТмo к aе сд и pсВo po к  к  ж po и сэe cчo я
чусяaж e  caуТе счo к o e  yиуo ж е e е сe  чaВe уТе o -
вo  к к o гa мaяe е e е o  е a cРe я е з  ̆co e гсе сж e уТ
е a чpзКчe  чo pи yca.

Bмpз Мoвe мo С acд з Г
Мз ап Дбaо e п ю
Де гсчaж o pз -pe уe  и po ж o чa DW 181 � 184 яo вyж  Вз ж Т
o cе aьe е з  и pe гe уТе зя  к з чущэaж e уe я  MS 12/BR-X,
ycж aе o к уe е е з я  к  усж o  ̆ aущясе сe к з˘
к мpз к o мaьсьe е е з  ̆ чo pи yc. B Вуo ч ycж aе o к уe е   o гсе
и pe гe уТе з  ̆ к з чущэaж e уТ. Де гсчaж o pз  "G" сус "A" е e
ycж aе aк уск aщж cд. йк yxи o мсысo е е з  ̆ єуe яe е ж  ILS
(яe яpaе a) мaвe pя e ж смсpo к aе  к  чacce ж e , ycж aе o к уe е е o  ̆ к o
к мpз к o мaьсьe е е o я  чo pи yce , чo ж o pз  ̆ o cе aьe е
ce pж с■ сысpo к aе е з я  caуТе счo к з я  yиуo ж е e е сe я .

рapaяe ж pз  чo е ж aчж a:  0,5 mA яaчc.. 220 V AC яaчc., 12 VA яaчc.
ъo pи yc:  Ь сж o  ̆aущясе сe к з  ̆c єи o чcсге o  ̆cяo уo .̆
Дcи o уе e е сe :  EExd II CT6
ъaж e вo pсд мaьсж з :  IP 65
LCIE ce pж с■ счaж :  No. 87 B 6099 X.
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Γaвapко з
к  Мe c

*100 яя  гуд к e pcсс A.

Tяо C o eНяс eс яe ЙaДapярю
(mm)
h                     L

Bec
(kg)

DW 181/Ex G (R) 3/4"
G (R) 1 "
G (R) 1 1/2"
G (R) 2"

140
145
155
160

135
160
180
190

2,35
2,45
2,85
3,25

DW 182/Ex DN 15
DN 25
DN 40
DN 50
DN 65

140
145
155
160
160

-
-
-
-
-

3,65
4,65
6,15
7,85
9,95

DW 183/Ex DN 65
DN 80
DN 100
DN 125
DN 150
DN 200

210
210
220
232
245
275

-
-
-
-
-
-

12,15
13,15
14,65
18,65
23,65
35,65

DW 184/Ex DN 150 - - 14,15
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Γaвapко з
к  Мe c
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h                     L
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DW 182/Ex DN 15
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140
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-
-
-
-
-

3,65
4,65
6,15
7,85
9,95

DW 183/Ex DN 65
DN 80
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DN 125
DN 150
DN 200

210
210
220
232
245
275

-
-
-
-
-
-

12,15
13,15
14,65
18,65
23,65
35,65

DW 184/Ex DN 150 - - 14,15


